2 Novy a automatizovany Laser Bystronic
BySmart 3015: vysokorychlostni fezani tfidy

s vykonem laseru 8 kW.

BySmart je krokem vpred

V minulém cCisle Casopisu jsem Vam kratce predstavil nas novy stroj.
Pojdme se mu ted' vice podivat ,pod kapotu® a srovnat si jej s nasim
letitym partakem TruLaserem.

Podékovani uvodem

Proces pofizeni nového stroje byl béh
na dlouhou trat — od popsani potieb,
analyzy trhu, pres vyreseni otazky
vyrobnich prostor, po finalni
rozhodnuti a podpis smlouvy ubé&hlo
dlouhych 13 mésicu. Mé velké diky
patii vSem, ktefi se podileli na tom, Ze
tu dnes mame novy stroj. Obzvlasté si
cenim kolegl z expedice a zakazkové
vyroby tésnéni, ze nam umoznili na
Ukor svého pracovniho prostoru

a pohodli celé zafizeni efektivné
zasadit do sou€asného layoutu firmy.

Synonymum rychlosti

Jednou z velkych prednosti oproti
star§imu 3 kW TrulLaseru je rychlost
zpracovani dilt pfi péaleni dusikem.
At uz jde o slitiny hliniku, oceli nebo
nerezi, v tloustkdch od 2 mm do

15 mm umi byt 8 kW BySmart ve

vétsiné pripadl znacné rychlejsi.
Zvlast dobré vysledky jsme napfiklad
zaznamenali u oceli a nerezi od
tloustky 2—8 mm, ale kromé tloustky
hraje samoziejmé roli i celkovy
charakter dilu.

| kdyZ by to mohlo na prvni pohled
vypadat, ze pfimou Umérou pak dil
bude stat zlomek plvodni ceny ze
starsiho laseru, takto jednoduché to
neni. JelikoZz se do finalni ceny
vyrobkl podepisuje nejen nemala
pofizovaci cena s dalSimi naklady, ale
samoziejmé také samotna cena
materialu.

Kdyz to shrneme, obecné vyssi
rychlost paleni pfinasi predevsim
znac¢nou usporu ¢asu, tedy velky
potencial pro rychlejsi pribéh zakazky
a navysSeni vyrobnich kapacit a ano,
dle charakteru vyroby i lepsi finalni
cenu vyrobku proti TruLaseru.

V pfipadé slitin médi a péaleni kyslikem
obecné pak neni rozdil v rychlosti tolik

propastny. Pfesto jsou i tyto ceny
pfi vy$Sich poctech kusl rozhodné
konkurenceschopnéjsi z nového
stroje.

Kde TruLaseru
dochazi dech...

Nas ,veteran® je diky pravidelnému
servisu a nedavnym preventivnim
vyménam nékterych komponent ve
skvélé kondici a mame na ném slusné
odladéné Fezani od tloustky 0,3 mm
(dle charakteru vyrobku a materialu
i 0,18 mm) a je ideélni na zakazkovou
vyrobu. Nicméné je vykonnostné
poplatny dobé svého pofizeni. Kdyz
pomineme vySe zminovany rozdil
v samotné rychlosti fezani, tak tam,
kde se nachazeji jeho vyrobni limity
tloustky zpracovavanych materiald,
se ,mlady dravec” teprve dostava
do otéacek.

TruLaser redlné a v dobré kvalité

zvlada oceli do 15 mm, nerezi do
12 mm, slitiny hliniku do 10 mm
a slitiny médi do 6 mm. U vétsiny
zminénych materiald Ize dle vyrobce
garantovat o fous vyssi tloustku, ale
ze zkusenosti vime, Ze pak vyrazné
klesd kvalita fezu a konkurenceschop-
nost. Limitni se pak stava vyrobi-
telnost Casto potfebnych a poZzadova-
nych otvord, kde je zlatym pravidlem
u vysSich tlousték materidll, ze
minimalni velikost otvoru by méla byt
vétsi nebo rovna tloustce materiélu.
BySmart ma diky svému vykonu
hranice posunuty mnohem vyse.
Vezmé&me si jako modelovy pfiklad
konstrukéni oceli, které v nejbé&znégjsi
jakosti S235 reze kvalitné do 20 mm,
v pripadé o néco pevnéjsi oceli S355
pak Ize dosdhnout slusnych vysledkd
i u vyrobcem garantovanych 25 mm.
Pokud jste vSak pozorné Cetli
informativni ¢lanek v patém vydani
naseho &asopisu, nebo se k Vam
dostala broZura pfimo vénovana
novému stroji, urcité jste si vSimli, ze
je u oceli uvedena jako limitni tloustka
30 mm. Abychom byli schopni fezat
tloustky nad 25 mm, nestaci néam uz
jen samotny vykon stroje a jeho
spravné technologické nastaveni, ale
potiebujeme dalsi dvé dulezité véci.

Prvni z nich je BeamShaper -
patentovany doplnék stroje ve formé
vymeénné kazety, ktery pfizplusobuje
velikost ohniska pfi fezani silnych
plechl pro vyssi rychlost fezu az
0 30 %. Tato funkcionalita je zaroven
pouzitelna pro lepsi vyslednou feznou
hranu u plecht nizsi kvality. Tim se
dostavam k drunému faktoru, kterym
je pro bezproblémové fezani plecht
od 25 mm do 30 mm je samotna
kvalita vstupniho materiélu.

Case study:
vysokopevnostni
plech jakosti S690QL
a tloustky 30 mm

Vse vySe popsané jsme si vyzkousSeli
na pfipadu, kdy jsme vypalili testovaci
kusy z vysokopevnostniho plechu
jakosti S690QL a tloustky 30 mm.
Faktor kvality plechu je tu tak
dulezity, ze tyto dily z ,b&zné oceli”
S355 v nejvyssi dostupné tuzemské
kvalité nebylo mozné profezat bez
vytékani strusky, které bud' jen
zhorsilo kvalitu fezu, komplikovalo
vyklepani vyrobkd z fezného planu
nebo v nejhorsim pfipadé misty
nedoslo k profezani. Tyto komplikace
se s pevnostnim plechem

N Rychlosti a kvalitou k optimalizaci vyrobnich cen: novy laser Bystronic
nabizi optimalni fezny vykon — fezaci hlavu pfizpisobujeme konkrétnimu

materialu a jeho vlastnostem.

minimalizovaly nebo UGplné eliminovaly
a vysledkem jsou dily ve velmi dobré
fezné kvalité pro dalsi zpracovani
obrédbénim pfi zachovani velmi dobré
svafitelnosti jako u béznych
konstrukénich oceli a navrch lep§i
mechanické vlastnosti pevnostni
oceli.

Pokud pro Vas neni faktorem
tepelné ovlivnéni a planujete dale dily
obréabét, pak vézte, Ze cena takového
polotovaru miUze byt vyrazné nizsi,
nez u obdobného vyrobku fezaného
vodnim paprskem i pfes pouziti
drazsiho vstupniho materialu diky
vy8Si rychlosti fezu BySmartu. Stale
tu ale mame dost zdkaznikl, ktefi se
chtéji vyhnout tepelnému ovlivnéni,
vidi vy$si pfidanou hodnotu v feznych
hranach ve vysoké kvalité (na hotovo)
¢i otvorech mensich priimért do
vyssich tlousték materiéla a pro
ty je tu k dispozici pravé nas vodni
paprsek.

Automatizace

Silny a rychly laser by byl jako sprinter
o berlich, kdybychom ho nedoplnili

o automatizaci. Proto jsme logicky
sahli po rfeseni ByTrans Extended.
Tato varianta je vybavena dvéma
paletovymi kazetami, které slouzi jak
ke skladovani materialu pro zakazky,
tak k odebirani velkych dilt z fezného
planu, nebo k pfipravé a vkladani
prokladového materialu mezi hotové
fezné plany / vyrobky, pokud to
zakaznik bude vyZzadovat. V idealnim
pfipadé tak automatizace umoznuje
autonomngjsi fungovani stroje

a mnohem rychlejsi prubéh zakazek
v fadu vyssich stovek kusl az po
nékolikatisicové série.

Secteno, podtrzeno

Tato velka investice nebyla v mnoha
smérech jednoduché, instantni ,,Plug
and Play” Fedeni, nicméné
vykonnostni potenciél, Siroké
moznosti pouzitych materiald

a variabilita stroje ndam ukazuiji, Ze to
byl krok tim spravnym smérem.
DalSim logickym krokem pro nés bude
zameéreni se na vybaveni naseho
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pracovisté dokoncovacich praci
odjehlovacim strojem, ktery bude
stacit vyS§Simu tempu vyroby.
Ale o tom si snad povime v nékterém
z &asopisu v roce 2023.

Pokud Vas nové technologie
zaujala, zajimaiji Vas nase vyrobni

moznosti, nevahejte nas prosim
kontaktovat.
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Filip Cech 7 Nejnovéjsi technologicka inovace naseho strojniho vybaveni — Svycarsky

vedouci stiediska Laser, laser Bystronic BySmart s rozsifenim pro automatizované nakladani
vodni paprsek

a ohranovaci lis . . . e U,
kapacit a automatizaci umoznujici sériovéjsi vyrobu.

Shrnuti

TruLaser

- Odladéna technologie.

- Skveély v nizsich tloustkach
uz od 0,2 mm.

- Vhodny spiSe na zakazkovou
vyrobu ¢i mensi série.

BySmart

- Rychly a vykonny.

- Ocel, nerez, hlinik feze do
30 mm tloustky.

- Vhodny na sériovou vyrobu

s vyuzitim automatizace.
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